БИРЖА КОНТАКТОВ И КООПЕРАЦИИ
Чебоксары 31-2 июня 2005 года


Данные о предприятии (предпринимателе): 

Общество с ограниченной ответственностью 

«Современные строительные материалы» (ООО «ССМ»)

	Адрес:  
	428022, Чувашская Республика, г. Чебоксары, ул. Гагарина, 34, офис 226

	Тел: 
	(8352) 63-70-70
	Факс:
	 (8352) 63-60-66

	E-mail: 
	ssmpali@yandex.ru

ssmpali@chuvashia.ru
	ИНТЕРНЕТ:
	-

	ИНН: 
	
	
	

	Контактное лицо (ФИО): 
	Герасимов Владимир Васильевич

	Должность:   
 
	директор

	Участник биржи / участники: 
	Герасимов Владимир Васильевич

	Должность:   
	директор

	Дата регистрации предприятия/предпринимателя:  
	

	Количество работающих:
	

	Объем производства / продаж за 2004 год (без НДС, акцизов), тыс. руб.   
	

	Сфера деятельности предприятия, виды производства, предлагаемых услуг:  

	Разработчик новой технологии приготовления окрасочного материала, применяемого для офактуривания керамического кирпича и черепицы.*

	Сегменты рынка и основные группы клиентов:  

	Строительный комплекс: заводы по производству керамических кирпича, черепицы

	Международная деятельность:   

	нет  

	Какой вид сотрудничества Вас интересует:

	Инвестиции  
	
	Создание новой компании/филиала
	

	Субконтракт
	
	Дистрибуция продукции
	

	Совместное предприятие
	v
	Торговля
	v

	Другое

	Пожелания по установлению деловых контактов с участвующими немецкими фирмами:  

	Владельцы заводов по производству керамических кирпича, черепицы в Германии

	Укажите, с какими участвующими немецкими фирмами Вы хотите встретиться: 

	


Дополнительная информация:

*- Окрасочные материалы для получения глазурированной поверхности на  керамических плитках называют Ангобом. Принципиальные отличия разработанного материала от традиционных Ангобов:

1. Может наноситься на керамический кирпич, черепицу на любом этапе их изготовления:

а) на свежесформованный сырец с влажностью до 24%;

б) на сырец после сушки;

в) на изделие после обжига (требует непродолжительного обжига при t= 450-500°с).

2. Не имеет вредных примесей, на 88-98% состоит из глины и воды, до 10% - керамическая краска, 2% - компонент «В50» - НОУ-ХАУ разработчика.

3. Высокая адгезия, морозостойкость не менее 50 циклов.

4. Толщина покрытия может быть до 5мм и имеет высокую прочность.

5. Цвет и тональность поверхности офактуренного кирпича соответствует цвету и тональности обожженной глины.

6. Поверхность офактуренного кирпича «дышит» так же, как сам кирпич – поэтому может применяться для внутренней отделки помещений.

7. Низкая себестоимость материала и высокая производительность офактуривания кирпича:

а) норма расхода на один условный кирпич – от 22,5г и более;

б) в зависимости от цвета и толщины материала затраты на производство одного условного кирпича увеличиваются на 0,25-0,55руб. в целом, включая все дополнительные затраты.

8. Процесс офактуривания кирпича, черепицы возможно встраивать в действующую технологическую линию с минимальными затратами, используя следующие способы нанесения:

а) пульверизатором;

б) методом орошения;

в) через мундштук.


Для кирпичного завода, расположенного в Московской области, с объемом производства 12 млн.шт. условного офактуренного кирпича в год, минимальная сумма чистой прибыли составляет 45,0 млн. рублей (1,26 млн.ЕURO) в год.

Профиль предприятия








